2022年长寿区危险废物规范化管理评估情况表

	序号
	单位名称
	单位类型
	单位基本情况
	危险废物产生情况
	达标情况

	1
	重庆市禾润中天环保科技有限公司（重庆市长寿危险废物处置场）
	经营

单位
	收集、贮存、处置危险废物，处置方式包括物化处理、焚烧处置及固化填埋。
	经营类别：HW01～HW09、HW11～HW14、HW16~HW28、HW30～HW32、HW34~HW40、HW45~49；

核准经营规模：物化处理3300吨/年、焚烧处置16500吨/年、固化填埋13500吨/年

2020年自产危废约2986.5吨。
	达标

55.5/61

	2
	重庆泰红新再生资源有限公司
	经营

单位
	收集、贮存HW31 废铅蓄电池（900-052-31）。
	核准转运规模12000吨/年。（2021年5月开始接收铅蓄电池）
	达标

40/49

	3
	盖吉（重庆）科技有限公司
	经营

单位
	收集、贮存、利用HW06废有机溶剂与含有机溶剂废物(900-402-06、900-404-06，仅限汽车制造行业喷涂清洗过程产生的废清洗剂）；生产工艺：蒸发、精馏、调配。
	核准利用规模9000吨/年。自产废物包括废活性炭、废包装、试剂瓶、废化学品、实验室废液、过滤残渣等。（2021年9月开始接收，目前暂未开始生产）
	达标

44/50

	4
	重庆华维实业有限责任公司
	经营

单位
	收集、贮存、利用900-000-06（来源仅限中国石化集团重庆川维化工有限公司）。
	核准利用规模：醋酸乙烯合成反应残余物简称“粗醋酸”40000吨/年，废醋酸乙烯30000吨/年。自产危废包括焦油渣、废活性炭等，约918.4吨/年。
	达标

46.5/56

	5
	重庆韶光环保科技有限公司
	经营

单位
	收集、贮存、处置900-041-49类危险废物（仅限破碎清洗沾染废有机溶剂、废矿物油、废乳化液、蒸馏残渣/液、染料涂料、废树脂类危险废物的废旧包装桶及废机油格）。塑料桶处置工艺：分选除杂-破碎清洗-造粒-清洗。金属桶处置工艺：分选除杂-破碎清洗-一级磁选-清洗-二级磁选。
	核准处置规模：200L塑料桶和金属桶35万个/年，千升桶0.5万个/年；200L以下小金属桶和小塑料桶3000吨/年，机油格500吨/年。自产危废包括破碎包装桶、磁选清洗残渣、MBR膜、废水处理污泥、废矿物油、除尘灰、废沾染物、废活性炭等，约1440吨/年。
	达标

55/58

	6
	重庆九腾环保工程有限公司
	经营

单位
	收集、贮存、处置医疗废物HW01（841-001-01和841-002-01：感染性和损伤性医疗废物）；涉及高温蒸煮、干燥、破碎等工序。
	核准处置医疗废物1825吨/年。自产危废包括含废活性炭沾染物、污泥等，约0.13吨/年。
	达标

50/56

	7
	立邦涂料（重庆）化工有限公司
	产废单位
	生产粉体类、水性有机类和水性无机类表面处理剂4万吨/年；涉及原料混合、研磨、检测、过滤等工序。
	废水处理污泥、废包装物、废槽液（渣）、废弃沾染物，约82吨/年。
	达标

41.5/48

	8
	重庆博腾制药科技股份有限公司
	产废单位
	生产癫痫病原料药、抗艾滋病中间体、抗癌药中间体等化学药品原料药，涉及投料、反应、过滤、分层、浓缩、结晶、离心、洗涤、干燥等工序。自行利用废有机溶剂。
	有机废液、蒸馏残渣、废水处理污泥、废滤渣、废包装桶、废油漆桶、废活性炭、试剂瓶、废化学品、报废物料、废矿物油、废催化剂、其他沾染物，约6040吨/年。
	达标

58.5/64

	9
	金刚化工（重庆）有限公司
	产废单位
	生产油性和水性涂料3万吨/年。涉及投料及预混合、研磨及混合、检测与包装、设备清洗等工序。
	废有机溶剂、废包装桶、其他沾染物，约684.6吨/年。
	达标

43.5/48

	10
	福安药业集团重庆博圣制药有限公司
	产废单位
	替卡西林钠、磺苄西林钠、克林霉素磷酸酯、头孢硫脒等，涉及反应、溶解、脱色、过滤、结晶、离心、干燥、蒸馏等工序。
	废包装物、废吸附活性炭、废脱色活性炭、废培养基、废手套、废矿物油、废试剂瓶、废过滤纸、废水处理污泥、蒸馏残渣（液）等，约1083吨/年。
	达标

45/48

	11
	重庆鑫富化工有限公司
	产废单位
	生产D-泛解酸内酯、氢氰酸、交联酶、硫酸铵（副产品）等化工原料，涉及氰化反应、酸洗、酸化、酯化、中和、萃取、蒸馏、水解、结晶、离心、干燥等工序。自行焚烧处置废有机溶剂、精馏残渣、废酶废活性炭、含氰污泥等；自行利用高浓度硫酸废水浓缩蒸发制硫酸铵。
	废有机溶剂、精馏残渣、废酶废活性炭、含氰污泥、焚烧残渣、焚烧飞灰、废化学试剂瓶、废油漆桶等，约1171.3吨/年。
	达标

56.5/66

	12
	重庆康乐制药有限公司
	产废单位
	生产磷酸氯喹、硫酸羟基氯喹、4,7-二氯喹啉、四氮唑等原料药及医药中间体产品。涉及反应、洗涤、浓缩、蒸馏、成盐、脱色、过滤、结晶、离心、干燥等工序。
	精馏残渣、废有机溶剂、废包装物、废活性炭、污泥、废试剂瓶、废矿物油、一般化学品等，约604.7吨/年。
	达标

49.5/48

	13
	中国石化集团重庆川维化工有限公司
	产废单位
	生产乙炔、甲醇、甲醇、硫酸、醋酸乙烯、聚乙烯醇、纤维产品等有机化学原料以及废硫酸、废甲醇再生利用。涉及脱硫、聚合反应、精馏、冷凝、压缩、水洗等工序。
	废有机溶剂、废硫酸、甲醇废水、精蒸馏残渣、废催化剂、废包装物、废树脂、废离子交换树脂、废活性炭、报废溶剂、石棉废物，约92396.7吨/年。
	达标

55.5/60

	14
	重庆安格龙翔制药有限公司
	产废单位
	盐酸普拉克索片、阿伐那非、盐酸克林霉素棕榈酸酯等化学药品原料药制造。涉及反应、搅拌、蒸馏、结晶、离心、过滤、干燥、溶剂回收等工序。
	废有机溶剂、蒸馏残渣（液）、废包装物、废吸附剂、废水处理污泥、废矿物油、试剂瓶等，约318.7吨/年。
	基本达标

35/48

	15
	重庆卡贝乐化工有限责任公司
	产废单位
	生产甲醇750000吨/年，天然气工艺：-脱硫-转化-压缩-合成-精馏。
	釜底残渣、废催化剂、废机油、废机油，废铅电池、污泥等，约281.3吨/年。
	达标

48/48

	16
	重庆市映天辉氯碱化工有限公司
	产废单位
	生产三氯乙烯（30000吨/年）、烧碱（185000吨/年）、液氯（120000）、盐酸（28000）等化学品，涉及反应、脱盐、电解、蒸发、压缩、液化、干燥等工序。
	PPS废原料、PPS废活性炭、试剂瓶、废离子膜等，约1197.64吨/年。
	达标

44.5/48

	17
	重庆宝丞炭材有限公司
	经营单位


	利用煤焦油（252-002-11）作为原料深加工制萘、洗油、蒽油和改质沥青等；通过连续常压蒸馏制轻油，连续常压热缩聚制改质沥青。
	煤焦油豁免经营规模15万吨/年，2020年实际经营10.2万吨。自产危废包括保温棉、废有机溶剂、废油漆桶、其他沾染物等，约71吨/年。
	达标

55.5/58

	18
	重庆华彩化工有限责任公司
	产废单位
	生产靛蓝（6000 t/a）和还原橄榄T（1250 t/a）等染料，涉及氧化还原反应、缩合、压滤、洗涤、蒸馏、除盐、干燥等工序。
	蒸馏残渣（液）、硫磺废料、废水处理污泥、废包装桶、废机油、废油漆桶、分析室废弃物等，约2849吨/年。
	达标

43/48

	19
	重庆钢铁股份有限公司
	产废单位
	采用洗精煤和铁矿等原料生产钢材600万t钢（钢坯），涉及烧结、焦化、炼铁、炼钢、连铸、热轧等工序。
	废包装桶、废油泥、废油漆、废沾染物、废煤油、废矿物油、废铅蓄电池、油水混合物、焦化污泥、焦油渣、煤焦油等，约133843吨/年。
	基本达标38/52

	20
	重庆市华胜化工有限公司
	产废

单位
	采用甲醇、液氯等生产四氯乙烯（1500吨/年），涉及氯化反应、精馏、水洗、碱洗、冷凝、干燥、溶剂回收等工序。
	废冷冻机油、废包装物、废干燥剂、废有机溶剂与含有机溶剂废物、废活性炭、废硫酸、污泥、精馏残渣等，约694吨/年。
	达标

43/48

	21
	巴斯夫聚氨酯（重庆）有限公司
	产废

单位
	采用苯、硝酸、一氧化碳、氯气等生产PMDI和MMDI共40万吨/年，涉及催化反应、蒸馏、冷凝、水洗、碱洗、干燥等工序。拥有OTU焚炉1座，自行处置氨蒸馏废液、甲醇废液、苯胺废液，1075 kg/h；MDI焚炉1座，自行处置MDI装置工艺尾气和氯苯精馏塔残液，1580.6 kg/h。
	氨蒸馏废液、甲醇废液、苯胺废液、氯苯精馏塔残液、含铜催化剂、实验室废液、实验室试剂瓶、废五氧化二钒催化剂、废有机溶剂、废树脂、废氧化铝、废水处理污泥、废油漆、沾染物、废酸、废碱液、废活性炭、废铅蓄电池、废矿物油、清洗杂物等，约5948吨/年。
	达标

54/60

	22
	重庆云天化天聚新材料有限公司
	产废

单位
	采用甲醇、烧碱、乙二醇等生产共聚甲醛（6万吨/年），涉及氧化反应、聚合反应、真空蒸发、蒸馏、萃取、冷凝、结晶、造粒、干燥等工序.拥有废液焚烧炉1座，自行处置蒸馏残液(18396吨/年)。
	有机废液、污泥、废酸、废填料、废包装物、废润滑剂、废矿物油、废铅蓄电池、废离子交换树脂、废聚合物、废液体催化剂、废铁钼催化剂、清洗杂物等，约7813吨/年。
	达标53/58

	23
	重庆埠源环保科技有限公司
	经营

单位
	收集、贮存、预处理危险废物，并交由东方希望重庆水泥有限公司进行水泥窑处置。
	核准经营规模12050吨/年：HW02医药废物（部分）1500吨/年，HW06废有机溶剂与含有机溶剂废物(部分)1500吨/年，HW08废矿物油与含矿物油废物（部分）3700吨/年，HW12染料、涂料废物（部分）1500吨/年，HW13有机树脂类废物（部分）800吨/年，HW49 其他废物（部分）3050吨/年。
	达标48/60

	24
	秀博瑞殷（重庆）电子材料有限公司
	产废

单位
	采用玻璃面板、氢氟酸、盐酸、硝酸等生产玻璃减薄（20万张/年），涉及蚀刻液制备、封胶、蚀刻、纯水清洗、碱液清洗、压滤、烘干、研磨、镀膜等工序。
	废蚀刻液、废压滤渣、废机油、废油漆/桶、沾染物等，约1226吨/年。
	达标

44.5/48

	25
	重庆望变电气（集团）股份有限公司
	产废

单位
	生产变压器（油变12000台/年、干变8000台/年、箱变2000台/年）、高磁硅钢卷（10万吨/年），变压器生产工序包括下料、钻孔、折弯、焊接、脱脂、清洗、酸洗、磷化、喷漆、烘干、装配等；高磁硅钢卷生产工序包括轧制、脱碳退火、涂氧化镁、高温罩式退火、涂绝缘层及热平整、激光刻痕、剪切分卷等。
	含铬废液、废油漆桶、废盐酸、废油漆布、磷化渣、含油污泥、废油等，约209吨/年。
	达标

39.5/48

	26
	重庆小康动力有限公司
	产废单位
	采用覆膜砂、生铁、废钢、铝锭、铝液等生产微车发动机（50万台/年），包括熔炼、压铸、机加、装配等工序。两套4t/h中频炉自行利用含油铁屑、处置废活性炭。
	含油铁屑、含油铝屑、铝灰渣、铝粉尘、废酸、污泥、废切削液、废油、废包装物、漆渣、废铅蓄电池、废活性炭、滤布、离子交换树脂等，约2782吨/年。
	达标

45/52

	27
	重庆环松科技工业有限公司
	产废单位
	生产非公路休闲车及零配件制造（50000辆/年），涉及熔炼、压铸、打磨、抛丸、钝化、机加、涂装、制芯、烘烤、浇铸、注塑、总装等工序。
	含油铝屑、含油铁屑、铝灰渣、废切削液、废漆渣、废润滑油、废漆桶、污泥、废铅蓄电池、废催化剂、废活性炭等，约200吨/年。
	基本达标

31.5/52

	28
	重庆渝达六星动力机械有限公司
	产废单位
	采用铝锭、抛丸砂等生产通用气油机缸头（3950吨/年），涉及熔炼、压铸、抛丸、铣面、钻孔、清洗、包装等工序。
	含油污泥、铝灰、含油铝屑、铝灰渣，约20吨/年。
	达标

39/48

	29
	重庆奕翔化工有限公司
	产废单位
	利用甲醇、液氨、硫酸、丙酮等生产甲基丙烯酸甲酯（22.5万吨/年），涉及催化氧化、酰化反应、酯化反应、中和反应、蒸发、萃取、精馏、冷凝、水洗、干燥等工序。建有TO焚烧炉1座，自行处置有机废液（4.5 t/h）和废气（0.5 t/h）。
	废有机溶剂、滤渣、轻母液、焚烧残渣、介质、废包装物、废水处理污泥、废导热油、废催化剂、废活性炭等，约1353吨/年（不包括自行处置的蒸馏残液和焚烧残渣产生量）。
	基本达标

45/60

	30
	重庆韩拓科技有限公司
	产废单位
	生产水性PUD（4000吨/年）、电化铝转印膜涂层材料（2000吨/年）、水性胶黏剂（6000吨/年）、环保型汽车内饰处理剂（4000吨/年）、新型热熔胶（6000吨/年）等材料，涉及加热融化、搅拌混合、包装等工序。
	废溶剂、油水混合物、釜底残渣、废胶水、废活性炭、报废原料等，约85吨/年。
	达标

40.5/48

	31
	重庆农药化工（集团）有限公司
	产废单位
	采用二甲胺、氯丙烯、水合肼等生产杀虫双（单）、杀螟丹、三嗪酰胺等化学农药，涉及氰化反应、水解反应、脱溶、结晶、离心、蒸发浓缩、冷凝、碱洗、过滤、烘干等工序。
	蒸馏残液（渣）、废活性炭、废盐、污水处理污泥、废催化剂、废冷冻油、废包装物、废机油、沾染物、滤芯等，约2278吨/年。
	达标

40.5/50

	32
	中橡（重庆）炭黑有限公司
	产废单位
	煤焦油豁免利用，用于生产硬质炭黑和软质炭黑共2.5万吨/年，涉及预热、高温裂解、冷却、过滤、收集、造粒等工序。
	含油污泥、废润滑油、废催化剂、一般化学试剂瓶、废保温棉、废包装物、机械杂质及硬炭等，约100吨/年。
	达标

49/60


